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Menge  Bearbeitung  Maschine Beschreibung
Bohren | . . . . - "
1 Gewindeschneiden|  VTC 800/30 SR -5-Achs-Fraszentrum -vertlkale‘s Bearbeitungszentrum in Fahrstander-Ausfiihrung mit
automatischem Schwenkkopf
Senken
Bohren| -max-Verfahrweg X/Y/Z-Achse: 750 mm / 650 mm / 560 mm
1 Gewindeschneiden| DMU 75 monoBLOCK -Tischbeladung max. 600 kg
Senken
Bohren|
div. Gewindeschneiden| Bohrmaschinen -Bohrleistung bis 50 mm
Senken
Bohren|
div. Gewindeschneiden| Gewindeschneidmaschinen -Schneidleistung bis M 30
Senken
Bohren| . ; . " " ;
1 Gewindeschneiden|  VTC 800/30 SR -5-Achs-Fraszentrum -vemkale‘s Bearbeitungszentrum in Fahrstander-Ausfiihrung mit
automatischem Schwenkkopf
Senken
Bohren|
div. Gewindeschneiden| Bohrmaschinen -Bohrleistung bis 50 mm
Senken
Entgraten| . P
1 o Trowalanlage -min. TeilegroRe 23 x 23 mm
Trowalisieren
2 Entgr?t.en| Entgratmaschine -bis D 150 mm
Trowalisieren
-vertikales Bearbeitungszentrum in Fahrstdnder-Ausflihrung mit
automatischem Schwenkkopf
-max. Verfahrweg 3000 mm (X)
1 Frasen VTC 800/30 SR -5-Achs-Fraszentrum X VERE IR S D i (V)
-max. Verfahrweg 720 mm (Z)
-Steuerung MAZATROL MATRIX
-Anzahl Werkzeugplitze 30
-Arbeitsspindel max. Drehzahl 18.000 min
-max. Verfahrweg 750 mm (X)
-max. Verfahrweg 650 mm (Y)
-max. Verfahrweg 560 mm (2)
1 Frésen DMU 75 monoBLOCK -Tischbeladung max. 600 kg
-Steuerung Celos (Siemens)
-Anzahl Werkzeugpldtze 60
-Arbeitsspindel max. Drehzahl 20.000 min
-Festkorperlaser TruDisk 2001 erweitert die Materialvielfalt
um Kupfer und Messing und bietet gesteigerte Produktivitdt im Dinnblech
-max. Werkstiickgewicht 720 kg
-max. Blechdicken mit TruDisk 2001
1 Lasern CNC-Laserschneidanage -> Baustahl 16 mm
TrulLaser 1030 fiber ->Edelstahl 8 mm
->Aluminium 6 mm
->Kupfer 3 mm
->Messing 3 mm
Nieten| ) ) -zum Verpressen von Bolzen, Buchsen, Muttern
2 Einpressen Window Touch Einpressautomaten -zwei automatische Zufiihrungen
-geeignet auch zum Clinchen, Nieten und Stanznieten
1 lNletenI Nietmaschine BK 130 -zum Taumelnieten
Einpressen
Oberflachen- . .
2 behandlung Beizgerdte
-Presskraft 315 to.
. -Tischflache 1600 x 1000 mm
1 Pressen hydr. Doppelstédnderpresse _Einbauhdhe 800 mm, Hub 600 mm
-Ziehkissen 1200 x 650 mm, Hub 350 mm, Druckkraft 80 to.
1 Pressen Exzenterpresse 63 to. mit
Bandzufuhr
1 Pressen Exzenterpresse 125 to.
1 Qualitat Messtisch -nach DIN876
-2000 x 1250 mm
-beriihrungslose 3D Scanfunktion
-detaillierte Messungen von Oberfldchen aller Art
1 Qualitat Hightech Messarm -tragbar
3D Faroarm -Edge -7-Achsen
-spharisches Arbeitsvolumen von 1,8 m bis 3,7 m
-Wiederholbarkeit von 0,024 mm bis zu 0,064 mm
-max. Hohe der Platinenzuschnitte 2000 x 1200
1 Qualitat 2D Messgerat fir Platinen VQC22-20 -bis 20 mm Starke
-Referenzdatei in dxf. Format benétigt
1 Qualitat Einstell-und Messgerat
SMILE 420X-01145
" Kreissageautomat mit
1 Sagen . N
automatischer Materialzufuhr
& _— -bis D 120 mm
1 Ségen Metallkreisségen _fdir Aluminium und Stahl
1 Sagen Schmelzschnittbandsige -Sageleistung beim Schmelzschnitt 6 mm
1 Sagen Bandsagemaschine -bis D 160 mm
2 Sagen Kreissageautomat -bis D 470 mm
1 Schleifen ZBS-Zweiband Schleifmaschinen -inkl. Pneumatik-Schwenktisch
2 Schleifen Bandschleifmaschinen (Langband) -Schleiflange 750 x 1500 mm
1 Schleifen Rundschleifmaschine -bis D 90 mm
1 Schleifen Vertikalschleifmaschine
div. Schleifen Bandsct ocke und Schleifbock - ibenb max. 100 mm
div. iBen Schut il ate -Leistung bis zu 400 Amp.
div. SchweiRen WIG-SchweiRgerate -Leistung bis 300 Amp
1 SchweiRen automat. RundschweiBanlage -bis 500 mm Durchmesser
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Hersteller

Mazak

DMG Mori

div. Hersteller

div. Hersteller

Mazak

div. Hersteller

Rosler

div. Hersteller

Mazak

DMG Mori

Trumpf

Haeger 824

Bodmer Kiisnacht

div. Hersteller

Oevermann

Ebu

Miiller

Faro

RWE
Mechatronics

E. Zoller
Kaltenbach
Kaltenbach

Pehaka

MEP
Behringer
Kuhlmeyer
div. Hersteller
Léser

Greif

div. Hersteller
div. Hersteller
div. Hersteller
Cloos

St

[o]
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Beschreibung Hersteller Stand.

Menge Bearbeitung  Masch

-6 Achsen, vertikal drehend

-Demmeler SchweiBtische, 1000 x 1000 mm zur Aufnahme von Bauteilen
1 SchweiRen SchweiRroboter -ABB-Wendepositioniere, horizontal kippend ABB Heinzig Metalltechnik GmbH
-Tragfahigkeit je Seite bis 250 kg
-SchweiBtechnik: Fronius TPS 4000 CMT
-zum Bearbeiten von Bauteilen bis 3000 mm Linge und
einem Durchmesser von 1400 mm bei einem Gewicht bis 1000 kg

1 SchweiR i cl Heinzig Metalltechnik GmbH
chweilen SchweiRroboter “Dreh-/Kipptisch fiir Bauteile bis max. 500 kg 0oos einzig Metalltechnik Gm!
-9 frei programmierbare, synchrone Roboterachsen mit Wendepositionierer
-Kollaborierender Industrierobterarm
-6 Achsen
A -3D-Schweiltisch mit Lochbild D16 im Raster 50 x 50 mm
. SchweiRroboter o . - q
1 Schweilen -SchweiBtisch,2000 x 1000 mm zur Aufnahme von Bauteilen Trumpf Heinzig Metalltechnik GmbH
TruArk Weld 1000 Ny N
-Wiedeholgenauigkeit +- 0,05 mm
-max. BauteilgroRe 2000 x 600 x 600 mm
-SchweiBtechnik: Fronius TPS 320i C PULSE
2 hweiBen HandpunktschweiBzangen -zum punkten von max 3 + 3 mm Blechen Dalex Heinzig Metalltechnik GmbH
PunktschweiBautomat
1 SchweiRen Dale: Heinzig Metalltechnik GmbH
el Dalex PL 63 EHK SO (Bj. 2009) " e '
2 SchweiRen BolzenschweiRanlagen Soyer Heinzig Metalltechnik GmbH
-inkl. Spriiheinheit
1 hweil | hweiBanlage KTS-2600 NC -X=1270 mm, Y = 2600 mm Soyer Heinzig Metalltechnik GmbH
-Durchfahrthohe = 300 mm
Exzenterpresse 63 to. mit - "
1 Stanzen Ebu Heinzig Metalltechnik GmbH
Bandzufuhr
1 Stanzen Exzenterpresse 125 to. Miiller Heinzig Metalltechnik GmbH
1 Umforrntechnlkl CNC-3-Ebenen Rohrbiegemaschine -ZP-und 3D-Biegen Herber Heinzig Metalltechnik GmbH
Biegen -bis D 42 mm
Umformtechnik| . . - q
1 Biegen CNC-2-Ebenen Profilbiegemaschine Indumasch Heinzig Metalltechnik GmbH
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